TORVE- OG BRIKETFABRIKATION | THORSAGER

Udskiftningen af Thorsager landsby skete i 1793, men engene omkring byen udskiftedes fgrst i 1805. Her fik
f@rst praesten en lod, derefter degnen (de to var “benificeret” gods uden for det normale
landsbyfaellesskab), hvorefter det blev overladt til Kalg at lave en udskiftningsplan for resten, idet alle
gardene var faestegarde under Kalg.

Alle gardene fik tildelt en eng, der ogsa ofte indebar at der var mulighed for at lave tgrv. Det var almindeligt
at lave tgrv om sommeren, ogsa for andre end gdrdmaendene, idet gardmandene lejede tgrveskaer ud til
dem, der var interesseret. Lejen har vist nok almindeligt veeret betalt med et belgb pr. tusinde tgrv, der
blev lavet.

P. Holst, den senere borgmester Erik Holst Pedersens bedstefar, havde Tronholm i 1920°erne og 30’erne og
begyndte allerede da at producere tgrv ikke alene til eget brug, men ogsa til salg.

Torveproduktionen tager fart

Da besaettelsen kom i 1940, blev der akut breendselsmangel. Derfor tog t@rveproduktionen et voldsomt
opsving i enge og moser omkring Thorsager, der stort set er omgivet af vadomrader bade mod nord, vest
og gst. Terveproduktionen fortsatte i efterkrigsarene, som regel et godt stykke ind i 1950 erne. | fire
tilfeelde oprettedes der egentlige fabrikker, der producerede formbraendsel eller briketter af tgrvesmuld.
De havde deres storhedstid i den fgrste halve snes ar efter besaettelsen.

Herluf Nielsen lejede et stykke eng af P. Holst (fra 1943 sgnnen Anders Holst) pa Tronholm og begyndte
tgrveproduktion her fra 1940. Hans sgn murermester Vagn Rubeck Nielsen fortzller, at Herluf Nielsen
producerede tgrv i Tronholm enge fra 1940 til 1947. Han havde 45-50 mand i arbejde og havde fire
t@rvevaerker, der var transportable og stod nogle maneder de forskellige steder, fgr de flyttedes videre.
Han havde en tilsvarende produktion ude pa Tjerrild Mosegaard, som han ejede. Nar hestene ikke
arbejdede ved tgrvene, var de ved brunkulslejerne ved Herning eller i en periode pa flyvepladsen i Tirstrup.
Der var en hel kortege af husmaend, der kgrte tgrvene i hestevogn ud til stationen. Herluf Nielsen solgte
Tjerrild Mosegaard og afviklede tgrveproduktionen i 1947. Samme &r kgbte Age Thomsen Tronholm og
fortsatte selv tgrveproduktionen her.

Ogsa den lokale kgbmand Vilhelm Foged forsggte sig som tgrvefabrikant i Tronholm. Det begyndte i 1941.
”En overgang havde vi 20 mand i arbejde og 4 — 6 heste hjemme i stald”, har han oplyst. Det var et godt
supplement til butikken, der naturligvis var ramt af beszettelsestidens varemangel.

Manufakturhandler og musiker Jens Jensen, "Tromm’ Jens”, lavede tgrv bade i et omrade ude ved Ellev og
ude ved stationen. Men nok mest til eget forbrug, som sa mange andre. Muligvis var kebmanden og
Tromm’ Jens i kompagniskab om et omrade ude i Hedeskov, ved nuvaerende Randersvej 23 (Peter
Jeppesen). Ib Mgller, der var lzerling i Schglers smedje fra 1953 til 1957, husker at Jens hvert forar kom ind i
smedjen for at fa gjort redskaberne til arets tgrveproduktion klar.



Skaeretgrv, pressetgrv og xltetgrv

Torveproduktionen foregik ved, at man skrzellede det gverste lag engjord af, maske 40 — 50 cm., og derefter
kom man til det eftertragtede lag, hvor t@rvene kunne skaeres direkte ud, og transporteres til tgrring pa
liggepladsen. Denne slags t@rv kaldtes "skaeretgrv” eller "klyner”.

Leengere nede var jorden mere lgs og usammenhangende og matte igennem en presser for at blive
presset i form til tgrv, for disse sakaldte "pressetgrv” kunne leegges til tgrring. Til at fa smuldet op af
t@rvegraven og senere fa det op i pressen brugtes sakaldte “transportgrer”, en slags lgbeband.

Endnu leengere nede var jorden sa vad, at det var en masse af vad dynd, der skulle op af den efterhanden
dybe tgrvegrav pa en transportgr, derefter via en anden transportgr gennem et altevaerk, ogsa kaldet
tervevaerk, hvorfra den kom ud som en nogenlunde ens masse af dynd, der pa “dyndvogne” blev
transporteret ud pa liggepladsen til t@rring. Her blev den i fgrste omgang lagt ud i nogle rammer, oftest
med plads til tre gange fire tgrv, sa den formedes til tgrv, de sakaldte “altetgrv”. Nar tgrvemassen var tgr
nok, kunne rammerne fjernes, hvorefter tgrven Ia til tgrring. Nar oversiden var tgr, blev tgrvene rejst, ogsa
kaldet "kantet”, pa hgjkant, sa de kunne t@rre ogsa pa bagsiden. Savel dette arbejde som den efterfglgende
stakning af tgrvene udfgrtes som regel af kvinder.

Der skelnedes altsa mellem skaeretgrv, pressetgrv og eltetgrv. Af dem var skaeretgrvene de mest
eftertragtede, da forarbejdningsprocessen her var meget enkel og kreevede mindst arbejdskraft. Mest
besvaerligt var det at producere altetgrvene, men de havde til gengeeld den stgrste braendvaerdi. Det er
efter produktionen af zltetgrv, der blev efterladt de dybe og farlige t@rvegrave, som praegede en stor del af
de danske enge og moser efter at tgrveproduktionen var opgivet. Farlige fordi de kunne vzre flere meter
dybe direkte fra kanten. Tgrvegravene fyldtes med vand efter saesonen og kunne derfor ikke anvendes aret
efter, hvor man sa matte begynde forfra med nye tgrvegrave. Man har formodentlig pumpet i
te@rvegravene, mens arbejdet stod pa — det vides, at der var elektricitet til radighed i hvert fald i en del af
tgrvegravene.

Formbrandsel og briketter

Efter krigen opstod der tre formbraendselsfabrikker og en egentlig briketfabrik. Forskellen er, at
formbraendsel kom ud i lange runde staenger, der sa braekkede over forskellige steder, sa stykkerne blev
uens lange eller korte. Briketterne derimod var ens og runde eller ovale i form — eller kunne i princippet
have den form, man valgte, men ens var de.

Den ene formbraendselsfabrik 13 lidt ude ad vejen mod Ryom, pa den modsatte side af det nuvaerende
industrikvarter. Den havde Anders Knudsen, der selv boede ude ad Mgrkevej. Fabrikken fik smuld leveret af
omboende gardmand og husmaend.

De to andre 13 ude mod stationen. Dels Jens Jacob Quist, der selv boede i den gamle kro og central i
Vestergade, og hvis fabrik |a en 300-400 meter fra stationen, pa bysiden. Dels Rasmus Klibo, hvis fabrik |3
pa Vestergaards jord (Kongsvad). Klibo arbejdede muligvis sammen med @jvind Scheler, hvad der havde
den fordel, at Schgler som smedesgn og mekaniker selv kunne konstruere maskinerne.



| daglig tale omtaltes formbraendselsfabrikkerne som ”“smuldfabrikker”. Smuldet var det gverste lag
tgrvejord, der blev skrzellet af og presset til formbraendsel eller briketter.

Briketfabrikken 13 pa Tronholms jord. E. Svenstrup kgbte et stgrre engareal af Tronholms davaerende ejer
Aage Thomsen i 1949 — Thomsen havde som naevnt overtaget Tronholm i 1947 og producerede selv tgrv
der fra 1947 til 1949. Svenstrup producerede f@rst tgrv, men opfgrte sa briketfabrikken i 1952-53 og
producerede briketter frem til 1965. Frank Petersen har beskrevet arbejdet i fabrikken i Rita Vindings bog
om "Arbejdsmand pa Rgndeegnen” (SID 1996, s. 114): "Vi skulle rive smuld med en harve. Det foregik pa
den made, at vi med harve Igsnede jorden, eller rettere tgrvejordsoverfladen. Derefter rev vi smulden
sammen med en slaebe, som var dben i spidsen. Den efterlod en rille af smuld, som skulle ligge og t@rre. Nar
rillerne var tgrre, kgrte vi en traktor med en speciel maskine bagefter hen over rillerne. Maskinen var en
slags “elevator” (transportgr, red.), som laessede smulden op i en vogn. Den tgrre smuld blev kgrt sammen i
nogle meget store stakke. De var sa hgje, at vi kunne sta oppe pa dem og se ned pa fabrikken. Nar fgrst
smulden var t@r, kunne den godt ligge uden at blive for fugtig. Den skyede nemlig regnvand. Sa var smulden
klar til at blive kgrt ind pa fabrikken, nar den skulle bruges.

Fra de store stakke blev smulden kgrt ind i fabrikkens kaelder. Det foregik ved, at den i en vogn blev kgrt
hen over en bro, som gik gennem hele fabrikken. Herfra blev smulden tippet ned i keelderen. En “elevator”
Ipftede den op i en tromle, som sugede varme ind fra et fyr. Derefter blev smulden fgrt op i en stor
beholder, hvor den faldt ned i bunden og blev presset til briketter. Nar briketterne var faerdige, blev de
anbragt i en silo, som kunne dbnes i bunden, nar der kom lastbiler for at hente briketter.

Nar smulden slap op, blev der anvendt brunkulspulver. Man blev sort som kul af at arbejde inde pa
fabrikken, Der arbejdede ikke ret mange inde, for det foregik med maskinkraft, men vi var mange, der
arbejdede ude med at lave smuld om sommeren. Det var saesonarbejde, s vi matte finde arbejde andre
steder om efteraret og vinteren, hvis der ellers var noget at fa. Vi tjente godt pa briketfabrikken. Det var
akkordarbejde, hvor vi fik omkring en krone pr. laes. Dem kunne vi na ca. hundrede af pa en dag. Vi gjorde
somme tider vores Ign op pa den made, at vi sagde, at ved frokostpausen kl. 9 (arbejdet begyndte kl. 6 om
sommeren og kl. 7 om vinteren, red.) havde vi tjent det, vi skulle arbejde en hel dag for i landbruget”.

Kaj Steer Andersen, der arbejdede pa fabrikken, fortaeller sadan i “Byvandring i Thorsager” , Lokalhistorisk
Forening 2004, side 43-44: ”Jorden blev harvet op og lagt i riller. Smulden skulle ligge ude og soltgrre sa
godt som muligt. Den blev kgrt sammen i bunker, der blev hentet af en traktor med skovl. Sa blev smulden
kgrt ind og leesset ned i en kaelder, hvor der gik en mand og skovlede det ind i en snegl, der transporterede
det videre til en tgrretromle, hvor det fik en ekstra gang tgrring. Herfra kom det via en anden snegl videre
til presseren, hvor det blev presset til formbrandsel eller briketter. Her arbejdedes der i tre-holds skift hele
dggnet rundt. Der var en formand og to andre pa hvert hold”.

Ib Amdisen Mgller arbejdede i Schglers smedje, hvor der pa det tidspunkt foruden gamle Schgler
(Valdemar) og unge Schgler (sgnnen Alfred) var to leerlinge og to svende i sving. Vi fik med jeevne
mellemrum de store stempler fra smuldfabrikkerne ind til svejsning og slibning, for sandet i jorden
gdelagde dem, sa de blev utaette. De blev svejset op og slebet pa smergelstenen, sa de passede i de
medbragte matricer. Der skulle stor maskinkraft til produktionen af formbraendsel og briketter. Vi fik
stemplerne ind sidst pa dagen, sa de kunne vaere klar til maskinerne naste morgen. Vi forstaerkede ogsa
mange smuldvogne med jernplader, bade i bunden og pa sider og bagsmaek”.



Ifglge en efterretning blev den lokale smuld i fabrikkens sidste tid blandet op med smuld fra
brunkulslejerne i Sgby ved Herning for at give stgrre braendvaerdi.

Fabrikken arbejdede i treholdsskift og beskzeftigede omkring 15 mand. Briketterne blev solgt under navnet
”Rolf”. De fleste blev hentet af lastbiler til breendselshandlere overalt i landet, en del blev udskibet fra
Nappedam. "Fabrikken var rigtig stor”, fortaeller Steen Brock Jensen, "la Cour havde 7 — 8 fabrikker i gang i
pa Djursland — bl.a i Tjerrild — og det var store fabrikker, men Svenstrups fabrik var endnu stgrre”.

De billeder, der fglger herefter, stammer for stgrstedelen fra Herluf Nielsens tgrveproduktion i Tronholm
enge. Jeg har faet dem fra Steen Brock Jensen, der har Tronholm nu, og han pa sin side har faet dem fra
Vagn Rubeck Nielsen, der er sgn af Herluf Nielsen. Ved de billeder, der stammer andetsteds fra, oplyses
dette seaerskilt.

Figur 1. Svenstrups briketfrabrik, der 13 i engene ca. 150 m. syd for Tronholm. Traerne i forgrunden af billedet star i kanten af
Tronholms have ned mod engen, oplyser Steen Brock Jensen. | dag er der skov, hvor fabrikken Ia. Fra Rita Vinding: Arbejdsmaend
pa Rgndeegnen, SID 1996.



Figur 2. Gamle udrangerede biler fandt god anvendelse i tarvemoserne....men bilen forrest har dog en meget speciel historie.
Den deltog i de allieredes felttog i Nordafrika, og der var endnu skudhuller i den. Hvordan Herluf Nielsen er kommet i besiddelse
af den, er svaert at vide, men det er sandsynligvis mekaniker @jvind Scholer, der har ombygget den — bemaerk at det bagerste
hjulpar er flyttet leengere bagud og sidder bag skaermene. Kgretgjets store fordel var, at det var firehjulstrukket, ganske
usadvanligt dengang, og dermed kunne bruges bl.a. til at traekke andre kgretgjer, der sad fast i den vade jord, fri. Her er det
kgbmand Enevoldsens lastbil, der traekkes fri. Kebmand A. Enevoldsen i Rgnde solgte store maengder tgrv og formbrandsel fra
bl.a. Thorsager.

Figur 3. Dette billede er fra tgrvevaerket ude ved ”Niels i Svinget”, pa nordsiden af Ryomvej, ved den senere losseplads, ca. 1944.
Tgrvemassen blev ved hjalp af transportgren til venstre haldt ned i den store kasse, hvor den ®ltedes og derefter hentedes af
dyndvogne, der kgrte den ud pa liggepladsen. Der ses fra venstre vognmand Poul Andersen med sgnnen Tonny pa armen
(senere mekaniker i Skrejrup), tgrvefabrikant Arne Kramer, Sgren Kristiansen, ukendt, Ove Andersen, Regner Christensen og
Christian Therkildsen. Fra Rita Vinding: Arbejdsmand pa Rgndeegnen, SID 1996.



Figur 4. Tronholm. Nede i graven Sigurd Berg, ovenover fra hgjre brgdrene Herman og Ove Andersen, derefter Svend Erik Bach.
Transportgren her er til skaeretgrv, skaret direkte ud af jorden, og bruges til at transportere tgrvene op af tgrvegraven.

Figur 5 (til venstre): Tronholm. Dyndvognen henter zltet tgrvemasse fra tgrvevaerket. Peter Jacobsen har abnet for spjeldet, sa
tgrvemassen stremmer ud i vognen. | baggrunden anes den transportgr, der transporterer den ualtede tgrvemasse op i
torveveaerket. Resultatet er sakaldte ”aeltetgrv”.

Figur 6 (til hgjre): Tronholm. T@rvepresser. Her produceres ”pressetgrv”. Smuld fra Igs tgrvejord smides i tgrvepresseren, der
presser den til “faste” tgrv, der sa transporteres ud pa liggepladsen til tgrring.



Figur 7. Pressetgrv. Samme tgrvepresser som pa forrige billede. En af folkene vides at vaere Martinus Madsen, formodentlig
yderst til venstre med tgmmerne, jf. andre billeder. Manden i midten er tydeligvis samme person som pa billedet ovenover til
hgjre. Transportgren til hgjre transporterer smuldet op i presseren, og de pressede tgrv afhentes af vognen til venstre og laegges
ud pa tgrrepladsen. | baggrunden anes den firehjulstraekker, som ses pa figur 2, hvor Enevoldsens lastbil traekkes fri.

Figur 8. Vognen med de pressede tgrv kgrer ud pa liggepladsen. Bag vognen ses pladsen med store arealer med tgrv lagt til
torring. Tgrvegreben, som manden pa vognen handterer, var med szerlig lange taender, s man kunne have rigtig mange tgrv i
hver grebfuld.



Figur 9. Foran en af Herluf Nielsens tgrvevarker pa Tronholm. Herluf Nielsen star selv som nr. to fra hgjre, med de to skke
foran. ”"Herluf forpagtede engen for et ar ad gangen, og det ma have givet en god fortjeneste, for han gav 10.000 kr. for et
mindre stykke om aret. Og det var mange penge dengang”, naevner Steen Brock Jensen. Tg@rvevaerket er til produktion af
ltetgrv, og det er transportabelt og flyttes, efterhanden som man arbejder sig frem. De to hestespand er forspandt to
dyndvogne til at transportere den zltede tgrvemasse ud pa liggepladsen, hvor den lzegges i rammer, der former den til tgrv. Nar
torvene er sa torre, at de kan sta alene, fjernes rammerne og bruges til de naeste lzes af &ltet tgrvemasse.

Figur 10. Folk omkring vogne til kgrsel af pressetgrv til liggepladsen. | baggrunden den abenbart uundvzerlige firehjulstraekker.
Bag personerne til hgjre anes selve tgrvepresseren. Personerne er vognmand Ejnar Jacobsen yderst til venstre, efter drengene
pa bilen er det sa Martinus Madsens sgn og derefter til hgjre for ham Martinus selv. Martinus boede i Lille Randers 10.



Figur 11. Tgrveproduktionen gav ogsa arbejde til kvinderne med kantning (rejsning af tgrv til térring) og stakning. ”"Kvinderne pa
billedet er kun en lille del af dem, der var beskzftiget i térvemosen pa Tronholm, oplyser Vagn Rubeck. ”"Kvinderne arbejdede pa
akkord med en fast pris pr. 1000 tgrv”. De fleste af kvinderne pa billedet er fra Gl. Mgrke, der 13 godt i forhold til Tronholm. Dog
kendes Lilly Lundahl, der er nr. to fra venstre, og yderst til hgjre Valborg, der var datter af husbestyrerinden pa Tronholm
gennem 40 ar, Inger. ("Valborg var byens smukkeste pige og meget omsvarmet, sa der var en voldsom trafik af unge maend ad
vejen ud til Tronholm,” har Steen Brock Jensen faet fortalt...). Manden bag kvinderne er vognmand Ejnar Jacobsen. Foran
kvinderne ses tgrv rejst ("kantet”) til tgrring, og bag dem ses tgrvestakke, der skulle stakkes pa en bestemt made, sa der kom
mest muligt luft ind mellem tgrvene, sa de holdt sig tgrre.

Figur 12. Tronholm. Et tgrvehold foran et tgrvevaerk til produktion af seltetgrv. Pa billedet ses bl.a. Aage Nielsen, Ejnar Jacobsen
(nr. 2 fra hgjre?), Peter Jacobsen (nr. 2 fra venstre? Peter og Ejnar var vist nok far og sgn) og Sgren Rasmussen.
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Figur 13. Tronholm. Et tgrvehold, der producerer pressetgrv, tgrvepresseren star bag dem. | baggrunden anes liggepladsen. Der
var ”indlagt” elektricitet i torvemosen — en elledning ses mellem de to granrafter.



Figur 14. Rasmus Jensen, Thorsager, aldrig kaldt andet end ”Ras Evald” (vel fordi faderen har heddet Evald?) temmer
dyndvognens altede tgrvemasse ud over rammerne, der former den til tgrv. Nar massen er haldt ud over rammerne, jeevnes
den med en skraber, der er et langt braet pa en stage, hvorefter den tgrrer, sd rammerne snart kan fjernes og bruges til naeste
lzes. Nar tgrvene er tgrre pa oversiden, rejses de i raekker, ”kantes”, af kvinderne, sa de kan t@rre ogsa pa den anden side.
Derefter stakkes de.



Figur 15. ”Opfinderen” @jvind Scheler havde konstrueret en dyndvogn, der kunne tippes, sa afleesningen lettedes betydeligt. En
saerlig drejeskive under vognladet var hemmeligheden. Her laesses sltemassen ud over tgrverammerne. Det er Peter Jacobsen,
der rager tgrvemassen af til venstre.
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Figur 16. Tronholm. Der kgrte mange underlige hjemmelavede kgretgjer rundt i térvemoserne — her ses en dyndvogn. Det er Ras
Evald til hgjre med stagen — formodentlig en ”skraber” til at jeevne den udlagte tgrvemasse over rammerne - og Peter Jacobsen
med tgmmerne til venstre. Bag vognen ses tgrv udlagt pa liggepladsen.



Figur 17. Dyndvogn

Figur 18. Dette og det fglgende billede er taget samtidig — fotografen kunne blot ikke have hele den lange raekke af personer pa
ét billede, sa det blev taget som to og sa sat sammen i avisen, hvor det skulle bruges. De to billeder er fra Tronholm 1944. P3
dette fgrste billede ses siddende fra venstre Poul Christensen, Einar Lassen, Rasmus Jensen (”Ras Evald”), Aage Nielsen. Staende
ses fra venstre Peter Jensen, Sgren Andersen, ukendt, Svend Andersen, Peter Jacobsen, Sgren Elenius, Sgren Nielsen. Mellem
traeerne i baggrunden pa bakketoppen ligger husmandsstedet Hgjbo.



Figur 19. Hgjre del af billedet ovenover. Siddende fra venstre R. Witting, Rasmus Gedsted, Alfred Nielsen, ukendt. Staende fra
venstre er nr. 4 Jens Blok Jensen (eller Martinus Madsens sgn, jf. tidligere billede?) derefter Martinus Madsen og Villy Nielsen,
ukendt, Villy Madsen, ukendt, Jacobsen, Ejnar Jacobsen. Martinus Madsen havde en gard i Lille Randers (hvor Henry Sgrensen
bor nu) og havde selv et tgrveskaer i engen taet pa Skippergardens, nedenfor den nuvaerende bgrnehave ”Lille Arnold”, jf. naeste
billede. Bebyggelsen i baggrunden er Skovvang, oppe pa bakken bl.a. Vorbjerggard.

Figur 20. Hvil i tervemosen. Formodentlig i Skippergardens tgrveskaer, for det er Peter Sgrensen fra Skippergarden til hgjre. |
midten er det Karl Andreasen og til venstre handelsmand Karl Blaehr. Tgrvene til hgjre ser ud til at vaere rejst, “kantet”, altsa
stillet pa hgjkant til tgrring. Billedet er lant af Ellen Sgrensen i Skippergarden.
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